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Abstract of DE1 0222008 

The fastener for car bodywork components 
comprises a tapering ceramic cap (4) and a 
metal fastening section (7). The front section 
(9) of this fits into a bore (10) in the cap. 
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Antrag auf Nichtnennung 

(§) Entgegenhaltungen: 

DE 44 17 333 A1 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
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Karosseriebauteilen 

Die Erfindung betrifft einen Halte- und Justierstift (1), 
insbesondere fur die Halterung und/oder Fixierung und/ 
oder Justierung von Karosseriebauteilen. Der Halte- und 
Justierstift (1) umfasst einen vorderen Funktions-Stiftteil 
(2), der einen vorderen, endseitigen Kappen-Bereich (3), 
einen daran in Axialrichtung anschlieftenden Kegel-Be- 
reich (4) und einen daran in Axialrichtung anschliefcenden 
Zylinder-Bereich (5) umfasst, zum Halten und/oder Fixie- 
ren und/oder Justieren von Werkstucken. An den Funkti- 
ons-Stiftteil (2) schlieftt in einem Anschluss-Bereich (6) 
axial ein Befestigungs-Stiftteil (7) an, der ein Befesti- 
gungs-Ende (8) zur ortsfesten Befestigung des Halte- und 
Justierstiftes (1) aufweist. Erfindungsgemafc ist der Halte- 
und Justierstift (1) als Verbundbauteil ausgefuhrt, derge- 
stalt, dass der Funktions-Stiftteil (2) aus Keramikmaterial 
und der Befestigungs-Stiftteil (7) aus einem Metal I mate ri- 
al hergestellt sind, Der keramische Funktions-Stiftteil (2) 
und der metallische Befestigungs-Stiftteil (7) sind mitein- 
ander stabil verbunden, dergestalt, dass am Befesti- 
gungs-Stiftteil (7) ein axial abstehender Anker-Fortsatz (9) 
ausgebildet ist, der in eine dem Anker-Fortsatz (9) forman- 
gepasste Ausnehmung (10) im Funktions-Stiftteil (2) hin- 
einragt und dort verankert ist. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft einen Halte- und Justierstift, 
insbesondere fiir die Halterung und/oder Fixierung und/oder 
Justierung von Karosseriebauteilen, nach dem Oberbegriff 5 
des Anspruchs 1 . 

[0002] Ein allgemein bekannter, gattungsgemaBer Halte- 
und Justierstift, insbesondere fur die Halterung und/oder Fi- 
xierung und/oder Justierung von Karosseriebauteilen urn- 
fasst einen vorderen Funktions-Stiftteil, der einen vorderen, to 
endseitigen Kappen-Bereich, einen daran in Axialrichtung 
anschlieBenden Kegel-Bereich und einen daran in Axial- 
richtung anschlieBenden Zylinder-Bereich zum Halten und/ 
oder Fixieren und/oder Justieren von Werkstiicken umfasst. 
An den Funktions-Stiftteil schlieBt in einem Anschluss-Be- 15 
reich axial ein Befestigungs-Stiftteil an, der ein Befesti- 
gungs-Ende zur ortsfesten Befestigung des Halte- und Ju- 
stierstiftes aufweist. 

[0003] Mit dem Halte- und Justierstift ist ein universeller 
Einsatz fur die Halterung, Fixierung oder Justierung von 20 
Karosseriebauteilen moglich. So konnen z. B. zwei zu ver- 
schweiBende Bleche an gegeniiberliegenden Positionen mit 
jeweils einem Halte- und Justierstift mit dem vorderen, end- 
seitigen Kappen-Bereich gehalten sein und somit in ihrer 
Lage zum SchweiBen fixiert sein. Ist eine Bohrung in dem 25 
Karosseriebauteil vorhanden, so kann der Halte- und Justier- 
stift in diese Bohrung eingesteckt sein zur Halterung bzw. 
Fixierung des dementsprechenden Karosseriebauteiles. Ist 
der Bohrungsdurchmesser kleiner als der Durchmesser des 
Zylinder-Bereiches, so liegt das Karosseriebauteil fiir eine 30 
funktionssichere Fixierung auf dem Kegel-Bereich auf. Ent- 
spricht der Bohrungsdurchmesser dem Durchmesser des Zy- 
linder-Bereiches, so kann der Halte- und Justierstift in der 
Art eines Passstiftes in die Bohrung eingesteckt werden, wo- 
mit eine lagegenaue Justierung des Karosseriebauteiles 35 
moglich ist. 

[0004] Der allgemein bekannte Halte- und Justierstift ist 
aus Stahl hergestellt und unterliegt im gesamten AuBenbe- 
reich am vorderen Funktions-Stiftteil einem relativ starken 
VerschleiB, was nachteilig zu relativ kurzen Standzeiten und 40 
einem haufigen Austausch fiihrt. Zudem konnen durch den 
VerschleiB bedingte Nachstellungen eines Halte- und Ju- 
stierstifts erforderlich werden. 

[0005] Aus der DE 44 17 333 Al ist ein Spann- oder Fi- 
xierelement bekannt, bei dem auf einem Haltebock als 45 
Grundtrager im potentiellen Anlagebereich an ein Karosse- 
riebauteil eine Keramikschicht aufgebracht ist. Diese kann 
entweder flachig oder kugelsegmentartig ausgebildet sein 
und ist an den dementsprechenden Stellen auf dem Halte- 
bock vorzugsweise verklebt. 50 
[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, einen Halte- und Ju- 
stierstift zu schaffen, bei dem der VerschleiB minimiert ist 
und damit die Standzeit erhoht ist. 

[0007] Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des An- 
spruchs 1 gelost. 55 
[0008] GernaB Anspruch 1 ist der Halte- und Justierstift 
als Verbundbauteil ausgefuhrt dergestalt, dass der Funkti- 
ons-Stiftteil aus Kerarnikmaterial und der Befestigungs- 
Stiftteil aus einem Metallmaterial hergestellt sind. Der kera- 
mische Funktions-Stiftteil und der metallische Befesti- 60 
gungs-Stiftteil sind miteinander stabil verbunden. Am Befe- 
stigungs-Stiftteil ist ein axial abstehender Anker-Fortsatz 
ausgebildet, der in eine dem Anker-Fortsatz formangepasste 
Ausnehmung im Funktions-Stiftteil hineinragt und dort ver- 
ankert ist. 65 
[0009] Vorteilhaft bei diesem Halte- und Justierstift ist, 
dass der Funktions-Stiftteil aus Kerarnikmaterial hergestellt 
ist. Damit ist einerseits ein universeller Einsatz fiir eine Hal- 



terung und/oder Fixierung und/oder Justierung von Werk- 
stiicken moglich und andererseits ist mit dem Kerarnikmate- 
rial ein auBerst verschleiB- bzw. abriebfestes Material fiir 
den Funktions-Stiftteil im Einsatz. Da der gesamte vordere 
Stiftbereich aus Kerarnikmaterial gebildet ist, steht fiir den 
ohnehin sehr geringen VerschleiB viel Material zur Verfu- 
gung, so dass die Standzeit gegeniiber einem vollstandig aus 
Stahl hergestellten Halte- und Justierstift vervielfacht ist. 
Der Austausch und ggfs. Nachstellarbeiten an Halte- und Ju- 
stierstiften sind somit vorteilhaft reduziert. Weiterhin bildet 
Kerarnikmaterial vorteilhaft eine glatte Oberflache, so dass 
bei einer Anlage des Kappen-Bereiches am Werkstiick ggfs. 
die Gefahr eines Verkratzens verringert ist. Wird der Halte- 
und Justierstift im SchweiBbereich eingesetzt, so hat das Ke- 
rarnikmaterial des Funktions-Stiftteiles weiter den Vorteil, 
dass die Anlageflache zum Werkstiick eiektrisch isoliert ist 
und gegeniiber dem beim SchweiBen verspritzenden Mate- 
rial abweisend wirkt. 

[0010] Mit dem Anker-Fortsatz, der in die formangepasste 
Ausnehmung im Funktions-Stiftteil hineinragt, ist eine sta- 
bile Verbindung zwischen dem metallischen Befestigungs- 
Stiftteil und dem keramischen Funktions-Stiftteil geschaf- 
fen. Damit konnen auch quer auf den Halte- und Justierstift 
wirkende Krafte gut aufgenommen werden, ohne ein mogli- 
ches Abbrechen zwischen dem Funktions-Stiftteil und dem 
Befestigungs-Stiftteil. 

[0011] GernaB Anspruch 2 ist im Anschluss-Bereich radial 
umlaufend ein Bund am metallischen Befestigungs-Stiftteil 
ausgebildet. Damit ist ein Anschlag geschaffen, mit dem der 
Halte- und Justierstift zum Beispiel in einem Spannrahmen 
lagegenau befestigbar ist. Dadurch ist die raumliche Anord- 
nung des Halte- und Justierstiftes exakt moglich, wodurch 
ein genaues Justieren des zu bearbeitenden Werkstiickes ge- 
wahrleistet ist. 

[0012] Die Verankerung zwischen dem keramischen 
Funktions-Stiftteil und dem metallischen Befestigungs- 
Stiftteil ist gemaB Anspruch 3 durch Aufsintern und/oder 
durch Verkleben und/oder durch einen Passsitz hergestellt. 
Damit sind alle gangigen Methoden fiir eine Verbindung 
zwischen einem Metallteil und einem Keramikteil moglich. 
Grundsatzlich ist aber jede technisch denkbare Verbindung 
zwischen dem Funktions-Stiftteil und dem Befestigungs- 
Stiftteil moglich. 

[0013] Fiir eine einfache Herstellung ist gemaB Anspruch 
4 der Anker-Fortsatz zylindrisch ausgebildet mit einem 
Durchmesser der etwa der Halfte des Stiftdurchmessers ent- 
spricht. Damit ist einerseits eine stabile Verbindung zwi- 
schen dem Funktions-Stiftteil und dem Befestigungs-Stift- 
teil moglich und andererseits ist die Zylinder-Wandstarke 
der Keramikwand im Bereich der Ausnehmung fiir den An- 
ker-Fortsatz im Funktions-Stiftteil noch so dimensioniert, 
dass ein Ausbrechen auch bei Querkraften verhindert ist. 
[0014] Zur Erhohung der Stabiiitat weist der Anker-Fort- 
satz gemaB Anspruch 5 eine l^ange etwa entsprechend dem 
Zylinder-Bereich des Funktions-Stiftteiles auf. Damit ragt 
der Anker-Fortsatz bei gieichbleibender Zylinder-Wand- 
starke fur eine stabile Verbindung ausreichend weit in den 
Funktions-Stiftteil hinein. 

[0015] GemaB Anspruch 6 sind der Kegel-Bereich und der 
Zylinder-Bereich in Axialrichtung gesehen in etwa gleich 
lang. Damit ist ein ausreichend langer Kegel-Bereich ge- 
schaffen, so dass der Halte- und Justierstift beim Einstecken 
in unterschiedliche Bohrungsdurchmesser jeweils eine 
funktionssichere Fixierung des Werkstiickes gewahrleistet. 
[0016] Fiir eine sichere Verbindung des Funktions-Stift- 
teils mit dem Befestigungs-Stiftteil ist gemaB Anspruch 7 
der Anker-Fortsatz in Axialrichtung gesehen in etwa 2/5 der 
Gesamtlange des Funktions-Stiftteils. Damit ragt der Anker- 
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Fortsatz ausreichend weit in die Ausnehmung im Funktions- 
Stiftteil hinein, so dass ein Abbrechen des Halte- und Ju- 
stierstiftes im Anschlussbereich weitestgehend ausgeschlos- 
sen ist. 

[0017] GemaB Anspruch 8 weist der Kegel-Bereich eine 5 
radial etwas ausgewolbte Kegelform auf. Damit ist die Run- 
dung des Kappen-Bereiches in den Kegel-Bereich weiterge- 
fuhrt, so dass der Halte- und Justierstift auch in einem spit- 
zen Winkel an dern Werkstiick bei kleiner Auflageflache an- 
liegen kann. 10 
[0018] Fur eine einfache und gebrauchliche Herstellung 
des Befestigungs-Stiftteiles ist gemaB Anspruch 9 das Me- 
tallmaterial Stahl. Damit ist ein einfach verarbeitbares und 
stabiles Metallmaterial verwendet. 

[0019] Fur eine einfache Befestigung des Halte- und Ju- 15 
stierstiftes ist gemaB Anspruch 10 am Befestigungs-Ende 
ein AuBengewinde angeordnet. Damit ist der Halte- und Ju- 
stierstift z. B. in einen Spannrahmen einschraubbar. Grund- 
satzlich ist jede Art einer Befestigung des Halte- und Justier- 
stiftes, wie z. B. ein Bajonettverschluss, moglich. 20 
[0020] Anhand einer Zeichnung wird die Erfindung naher 
erlautert. 

[0021] Die einzige Figur zeigt einen schematischen 
Langsschnitt durch einen Halte- und Justierstift 1. Ein vor- 
derer Funktions-Stiftteil 2 ist in einen vorderen, endseitigen 25 
Kappen-Bereich 3, einen Kegel-Bereich 4 und einen Zylin- 
der-Bereich 5, unterteilt. Die drei Bereiche 3, 4 und 5 sind in 
oben angegebener Reihenfolge in Axialrichtung am Funkti- 
ons-Stiftteil 2 des Halte- und Justierstiftes 1 angeordnet. 
[0022] An den Funktions-Stiftteil 2 schlieBt in einem An- 30 
schluss-Bereich 6 axial ein Befestigungs-Stiftteil 7 an. End- 
seitig weist der Befestigungs-Stiftteil 7 ein Befestigungs- 
Ende 8 auf. Der Funktions-Stiftteil 2 ist aus Keramikmate- 
rial und der Befestigungs-Stiftteil 7 ist aus einem Metallma- 
terial hergestellt. Am Befestigungs-Stiftteil 7 ist axial abste- 35 
hend ein Anker-Fortsatz 9 ausgebildet, der in eine dem An- 
ker-Forts atz 9 formangepasste Ausnehmung 10 im Funkti- 
ons-Stiftteil 2 hineinragt und dort verankert ist. Im An- 
schluss-Bereich 6 ist am Befestigungs-Stiftteil 7 radial um- 
laufend ein Bund 11 ausgebildet. 40 
[0023] Der Anker-Fortsatz 9 ist zylindrisch ausgebildet, 
wobei sein Durchmesser etwa der Halfte des Durchmessers 
des Halte- und Justierstiftes 1 entspricht. Damit ist die Zy- 
linder-Wandstarke 12 im Zylinder-Bereich 5 des Funktions- 
Stiftteiles 2 fur eine stabile Verbindung zwischen dem Funk- 45 
tions-Stiftteil 2 und dem Befestigungs-Stiftteil 7 dimensio- 
niert. Die Verankerung zwischen dem Funktions-Stiftteil 2 
und dem Befestigungs-Stiftteil 7 ist z. B. durch Verkleben 
hergestellt. Grundsatzlich kann auch jede technisch mogli- 
che andere Art der Verbindung angewandt sein. Der Anker- 50 
Fortsatz 9 weist etwa eine Lange entsprechend dem Zylin- 
der-Bereich 5 des Funktions-Stiftteiles 2 auf. Der Zylinder- 
Bereich 5 und der Kegel-Bereich 4 sind in Axialrichtung ge- 
sehen etwa gleich lang. Am Befestigungs-Ende 8 ist eine 
Befestigungseinrichtung 13 angeordnet, mit der der Halte- 55 
und Justierstift 1 z. B. an einem nicht dargestellten Spann- 
rahmen befestigbar ist, 

[0024] Damit ist ein Halte- und Justierstift 1 geschaffen, 
mit dem mit dem Funktions-Stiftteil 2 ein funktionssicheres 
Halten und/oder Fixieren und/oder Justieren von Werkstiik- 60 
ken gewahrleistet ist. Durch das verwendete Keramikmate- 
rial fur den Funktions-Stiftteil 2 ist ein geringer VerschleiB 
des Funktions-Stiftteiles 2 und damit eine sehr lange Stand- 
zeit gegeben. Der Befestigungs-Stiftteil 7 kann je nach An- 
forderung mit unterschiedlichen Befestigungseinrichtungen 65 
13 versehen sein, so dass eine einfache Montage des Halte- 
und Justierstiftes z. B. in einen Spannrahmen moglich ist. 
Mittels dem Anker-Fortsatz 9 ist eine stabile Verbindung 
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zwischen dem Befestigungs-Stiftteil 7 und dem Funktions- 
Stiftteil 2 geschaffen. 

Patentanspruche 

1. Halte- und Justierstift, insbesondere fur die Halte- 
rung und/oder Fixierung und/oder Justierung von Ka- 
rosseriebauteilen, 

mit einem vorderen Funktions-Stiftteil, der einen vor- 
deren, endseitigen Kappen-Bereich, einen daran in 
Axialrichtung anschlieBenden Kegel-Bereich und ei- 
nen daran in Axialrichtung anschlieBenden Zylinder- 
Bereich umfasst, zum Halten und/oder Fixieren und/ 
oder Justieren von Werkstiicken, und 
mit einem an den Funktions-Stiftteil in einem An- 
schluss-Bereich axial anschlieBenden Befestigungs- 
Stiftteil, der ein Befestigungs-Ende zur ortsfesten Be- 
festigung des Halte- und Justierstiftes aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Halte- und Justierstift (1) als Verbundbauteil 
ausgefuhrt ist dergestalt, dass der Funktions-Stiftteil 
(2) aus Keramikmaterial und der Befestigungs-Stiftteil 
(7) aus einem Metallmaterial hergestellt sind, und 
dass der keramische Funktions-Stiftteil (2) und der me- 
tallische Befestigungs-Stiftteil (7) miteinander stabil 
verbunden sind, dergestalt, dass am Befestigungs-Stift- 
teil (7) ein axial abstehender Anker-Fortsatz (9) ausge- 
bildet ist, der in eine dem Anker-Fortsatz (9) formange- 
passte Ausnehmung (10) im Funktions-Stiftteil (2) hin- 
einragt und dort verankert ist. 

2. Halte- und Justierstift nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Anschluss-Bereich (6) radial 
umlaufend ein Bund (11) am metallischen Befesti- 
gungs-Stiftteil (7) ausgebildet ist. 

3. Halte- und Justierstift nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verankerung durch 
Aufsintern und/oder durch Verkleben und/oder durch 
einen Passsitz hergestellt ist. 

4. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Anker-Fortsatz 
(9) zylindrisch ausgebildet ist mit einem Durchmesser 
der etwa der Halfte des Stiftdurchmessers entspricht. 

5. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Anker-Fortsatz 
(9) eine Lange etwa entsprechend dem Zylinder-Be- 
reich (5) des Funktions-Stiftteils (2) aufweist. 

6. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Kegel-Bereich 
(4) und der Zylinder-Bereich (5) in Axialrichtung gese- 
hen in etwa gleich lang sind. 

7. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Anker-Fortsatz 
(9) in Axialrichtung gesehen in etwa 2/5 der Gesamt- 
lange des Funktions-Stiftteils (2) einnimmt. 

8. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Kegel-Bereich 
(4) eine radial etwas ausgewolbte Kegelform aufweist. 

9. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Metallmaterial 
Stahl ist. 

10. Halte- und Justierstift nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass am Befestigungs- 
Ende (8) ein AuBengewinde (13) angeordnet ist. 
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